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ANNEAU ECARTEUR DENTAIRE. 

(57) ^invention concerne un outillage destine aux soins 
dentaires et notamment pour combler les cavites dont le 
bord dSbouche dans Tespace interdentaire, ledit espace in- 
terdentaires etant d6fini par les parois en regard Tune de 
Tautre de deux dents contigues, d6limite a sa base par la 
gencive et sur les deux c6t6s par les deux plans moyens la- 
t6raux dSfinis par les parois laterales desdites deux dents. 
L'outillage comprend: deux pieces formant coins (10, 12) 
sensiblement identiques, presentant chacune, une premie- 
re extremite aigue (16, 18) d6finie par deux parois inclines 
(20, 22 et 24, 26) Tune par rapport h Tautre et se rejoignant 
pour former une arete (28, 30); et, des moyens de liaison et 
de d£placement (14), qui relient lesdites deux pieces (10, 
12) par leur deuxieme extremite (17, 19) opposSe k ladite 
premiere extremite (16, 18) de facon que les premieres ex- 
trSmites (1 6, 1 8) desdites deux pieces (1 0, 12) soient en re- 
gard Tune de Tautre. 
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La pr6sente invention concerne un outillage destine aux soins 
dentaires, afin de combler les cavites dont le bord dSbouche dans Tespace 

5 interdentaire. L'espace interdentaire est d6fini par les parois en regard 
Tune de Tautre de deux dents contigues, deiimite a sa base par la gencive 
et sur les deux cdtes par les deux plans moyens lateraux definis par les 
parois laterales desdites deux dents. 

Les cavites dentaires proximales, qui debouchent dans Tespace 

10 interdentaire sont g£n£ralement obtutees avec des materiaux auto- 
durcissants tels que les amalgames, les ciments pierre ou les resines. Ces 
materiaux sont introduits dans la cavite a obturer qui est bordee dans 
Tespace interdentaire par une bande rrtetallique formant matrice et sont 
tegerement 6cras§s apres Tenlevement de la bande metallique et avant le 

15 durcissement complet de fagon a assurer le contact entre les deux dents. 
De la sorte, lors de la mastication, les aliments ne penetrant pas entre les 
dents, ce qui 6vite les d6gats aussi bien au niveau des parodontes qu'au 
niveau des organes dentaires eux-m§mes. 

Cependant, pour des raisons esth&iques et prophylactiques, 

20 notamment, les materiaux auto-durcissants ont 6te remplaces par des 
materiaux composites auto-polynterisants qui sont fig6s par rayonnement 
ultraviolet. 

Un probleme qui se pose, et que vise a tesoudre la presente 
invention, est alors de fournir un outillage qui non seulement permette 

25 d'eviter Temploi de matrice metallique pour border la cavite mais aussi qui 
permette de reconstituer le contact entre deux dents contigues alors que le 
materiau composite est fig6 et qu'il n f est plus possible de le fa?onner pour 
r£aliser ce contact. 

A cet effet, la presente invention propose un outillage comprenant : 

30 deux pieces formant coins sensiblement identiques, ptesentant chacune, 
une premiere extr6mite aigue, d6finie par deux parois inclin6es Tune par 
rapport a Tautre et se rejoignant pour former une arete ; et, des moyens de 
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liaison et de emplacement, qui relient lesdites deux pieces par leur 
deuxieme extremite opposee a ladite premiere extremite de facon que les 
premieres extremites desdites deux pieces soient en regard Tune de 
Pautre, lesdites aretes desdites pieces etant sensiblement paralleles entre 
5 elles, et qui sont susceptibles d'entramer lesdites deux pieces Tune vers 
I'autre lorsqu'elle sont situees de chaque cote de I'espace interdentaire, 
pour les insurer a force dans I'espace interdentaire, par quoi lesdites 
pieces forment des parois dont la forme epouse sensiblement la forme des 
surfaces desdites parois en regard desdites deux dents et obstruent au 
10 moins une partie du bord de la cavite qui debouche dans ledit espace 
interdentaire. 

Ainsi, une caracteristique de I'outillage reside dans la forme des 
pieces formant coins qui presentent une extremite aigue et qui sont 
maintenue a force de chaque cote de I'espace interdentaire par les 

15 moyens de liaison et de deplacement. De la sorte, les parois inclinees qui 
definissent I'extremite aigue, epousent la forme des parois en regard des 
deux dents contigues et obstruent au moins partiellement le bord des 
cavites proximales qui debouchent dans I'espace interdentaire. 

Avantageusement, I'outillage comprend en outre une bande de film 

20 transparent au rayonnement ultraviolet susceptible d'etre appliquee dans 
I'espace interdentaire entre les dents et lesdites deux pieces formant coins 
de facon a obstruer le bord de la cavite qui d6bouche dans I'espace 
interdentaire. Ainsi, le bord de la cavite, qui d6bouche dans I'espace 
interdentaire, est obstru6 entferement par le film qui epouse la forme du 

25 pourtour de la dent, le film etant maintenu par les parois inclinees des 
pieces formant coins qui elles-memes sont susceptibles d'obstruer 
partiellement le bord de la cavite. Grace aux extremites aigues des pieces 
formant coins qui 6pousent la forme des parois des dents et qui 
maintiennent la bande de film transparent au rayonnement ultraviolet, cette 

30 dernfere peut etre plus mince et moins rigide que les matrices metalliques 
utilisees jusqu'a present. Lorsque I'outillage est monte, la cavite peut etre 
obtutee par le materiau composite sous forme pateuse, qui est maintenu 
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contre le bord de la cavitt dtbouchant dans Tespace interdentaire par le 
film transparent au rayonnement ultraviolet. De la sorte, la portion de paroi 
de dent correspondent au bord de la cavite, est reconstitute dans le 
prolongement de la surface de la paroi de la dent de fagon identique ou 

5 similaire a la paroi de dent originelle. 

De fagon avantageuse, les parois inclintes des deux pieces 
formant coins, instrtes & force dans Tespace interdentaire, entraTnent 
sensiblement lesdites deux dents en translation dans des directions 
oppostes I'une de I'autre. Ainsi, la dent est reconstitute de fagon identique 

10 ou similaire tout en ttant maintenue, durant la reconstitution, dans une 
position tcartte de la dent voisine. De la sorte, lorsque I'outillage est 
dtmontt et que les pieces formant coins sont retirtes de Tespace 
interdentaire, les deux dents contigues retrouvent leur position initiate et la 
portion de paroi de dent reconstitute est susceptible de venir en contact 

15 avec la paroi en regard de la dent voisine pour constituer un contact 
efficace. Cette caracttristique, que I'outillage conforme a ['invention 
permet, est particulierement avantageuse puisqu'elle conduit au 
comblement de Tespace interdentaire et evite ainsi les bourrages 
alimentaires. 

20 Selon un mode particulier de mise en ceuvre de Tinvention, chaque 

pfece formant coin prtsente des parois inclintes dont la surface est non 
plane de fagon a tpouser la forme de dents particulitres dont le pourtour 
est non plan. Avantageusement, chaque piece formant coin presente des 
parois inclintes dont la surface prtsente un point extremum 

25 perpendiculairement a ladite paroi de fagon ^ epouser la forme des dents 
prtsentant une portion faisant saillie dans leur pourtour. 

Selon une caracttristique particulitrement avantageuse, chaque 
piece formant coin comporte une portion substantiate prtsentant une 
forme sensiblement prismatique droite a base triangulaire, et 

30 preferentiellement a base triangulaire isocele. 
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Ainsi, ce sont les parois inclines de memes longueurs ctefinissant 
TextrSmite aigue des pieces formant coins qui permettent l'6cartement des 
dents Tune par rapport a Tautre. 

Selon une autre caracteristique particuliere, chaque piece formant 
5 coin pr§sente une hauteur, paraltelement & ladite arete, 6quivalente a la 
hauteur des portions de dents faisant saillies de la gencive. De la sorte, 
lesdites pieces maintiennent le film et obstruent le bord de la cavite 
jusqu'au sommet de la dent de fagon k contenir le composite a l'§tat 
pateux sur toute la portion de paroi de dent. 

10 Selon un mode pr^ferentiel de mise en ceuvre de finvention, 

chaque pfece formant coin pr6sente des dimensions telles que le segment 
d6fini par la portion de bissectrice coupant le cote oppos§ a ladite 
extr6mite aigue pr§sente une longueur superieure a la demi-longueur 
s6parant lesdits deux cotes de Fespace interdentaire. Ainsi, lorsque 

15 I'espace interdentaire est suffisamment important pour que les deux 
extr6mites aigues desdites pieces formant coins se rejoignent, les pieces 
occultent la totality des parois en regard des deux dents contigues. 

Pr6f6rentiellement, les deux parois sont inclines Tune par rapport 
a I'autre pour former une extr6mite aigue pr6sentant un angle moyen 

20 compris entre 30 et 60°, par exemple 35°, de fa?on & exercer des forces 
sur les deux dents entre lesquelles I'outil est monte, sensiblement 
oppos6es les unes des autres. 

Selon un mode particulier de r6alisation de I'invention, lesdits 
moyens de liaison et de d6placement comprennent des moyens 

25 6lastiquement d6formables qui tendent & d6placer Tune vers Tautre 
lesdites pieces formant coins lorsqu ! elles sont 6cartees Tune de I'autre. 

Ainsi, lesdites pieces sont a proximite Tune de I'autre lorsque les 
moyens de liaison sont dans une position de repos, et elles sont ecartees 
Tune de I'autre pour etre ins6r6es entre deux dents. Uinsertion est realisee 

30 en rel§chant lesdits moyens de liaison qui tendent a revenir a une position 
de repos et & rapprocher les pifeces Tune vers I'autre. 
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Preferentiellement, lesdits moyens de liaison et de deplacement 
sont constitu6s d'un anneau tronque dont les extr6mites libres sont reliees 
chacune a une pieces formant coin. Cet anneau permet de realiser des 
moyens de liaison dont le rapport de la force exercee sur l'amplitude de 
5 deformation est relativement important. De manfere avantageuse, lesdites 
extr6mites libres dudit anneau tronque sont relives a la partie superieure 
desdites pieces formant coins de fa$on que le plan moyen dudit anneau 
soit sensiblement perpendiculaire k leurs ar£tes. Ainsi, Tensemble de Toutil 
peut §tre loge dans la bouche du patient sans gene particuliere. 

10 De fagon particulierement avantageuse, lesdits moyens de liaison 

et de deplacement sont realises en acier inoxydable. 

D'autres particularites et avantages de Pinvention ressortiront a la 
lecture de la description faite ci-apres de modes de realisation particuliers 
de I'invention, donnes a titre indicatif mais non limitatif, en reference aux 

15 dessins annexes sur lesquels : 

- la Figure 1 est une vue sch£matique en perspective montrant 
I'outillage conforme a Tinvention ; 

- la Figure 2 est une vue schematique en perspective montrant une 
des pieces formant coins illustree sur la Figure 1 ; 

20 - la Figure 3 est une vue sch£matique partielle en elevation selon 

le plan A-A de la Figure 1 ; 

- la Figure 4 est une vue sch6matique partielle selon le plan B-B 
de la Figure 3 ; et, 

- la Figure 5 est une vue schematique de dessus de Toutillage 
25 conforme a Tinvention instalie entre deux dents. 

La Figure 1 illustre un outillage comportant deux pieces formant 
coins 10, 12 situees en regard Tune de Tautre et reliees ensemble par des 
moyens de liaison 14 formant anneau. Les moyens de liaison 14 sont 
eiastiquement deformables, en particulier les deux branches 13 et 15 
30 situ6es en regard Tune de Tautre, qui sont susceptibles d'etre ecartees 
Tune de Tautre selon les fleches F et de revenir a leur position initiale de 
repos apres relachement Le diametre moyen des moyens de liaison 14 
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est compris entre 2 et 6 cm, par exemple 3 cm. Le mateiiau dans lequel 
est r6alis6 les moyens de liaison 14 doit etre rigide, elastiquement 
deformable et aisement sterilisable. Les acier inoxydables sont 
avantageusement utilises pour realiser ces moyens de liaison 14 en 

5 formant des tiges a section sensiblement rectangulaire. 

Les deux pieces formant coins 10, 12, presentent chacune une 
premiere extremite aigue 16, 18, definie chacune par deux parois, 20, 22 
et 24, 26 et respectivement une deuxieme extremite 6largie 17, 19 
opposee a ladite premiere extremite aigue 16, 18. Leur mode de 

10 solidarisation aux moyens de liaison 14 sera explique plus en details dans 
la suite de la description. 

On retrouve en detail, sur la Figure 2, la piece formant coin 12 telle 
que representee sur la Figure 1. Sur cette Figure 2, apparaissent plus 
clairement les deux parois 24, 26 inclines Tune par rapport a I'autre d'un 

15 angle a, compris entre 30 et 60°, par exemple 35° et leur intersection 
definie par I'arete 30. La premiere extremite aigue 18 de la piece 12 est 
opposee a la deuxieme extremite elargie 19, bordee par la paroi 32 qui 
rejoint les deux parois inclinees 24, 26. 

Par ailleurs, la piece 12 presente deux parois 34 et 36, 

20 sensiblement paralleles entre elles qui rejoignent chacune les bords des 
parois inclines 24, 26 et de la paroi 32 bordant la deuxieme extremite 
elargie 19. Ainsi, la piece formant coin 12 comporte cinq parois distinctes, 
24, 26, 32, 34, 36 dont les plans moyens sont disposes de facon a former 
sensiblement un prisme droit a base triangulaire, les plans moyens des 

25 parois paralleles entre elles 34 et 36 definissant la base du prisme et les 
plans moyens des parois inclinees 24, 26 et de la paroi 32 bordant la 
deuxieme extremite elargie 19, definissant les faces du prisme. 

La distance s^parant les parois paralleles 34 et 36 est comprise 
entre 2,5 et 10 mm, par exemple 5 mm et la largeur de la paroi 32 bordant 

30 la deuxieme extremite elargie 19 est egalement comprise entre 2,5 et 10 
mm, par exemple 4,5 mm. En outre, la profondeur de la piece formant coin 
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12, de l'extremite aigue a la paroi 32 bordant la deuxieme extremite elargie 
19 est egalement comprise entre 2,5 et 10 mm. 

De facon particulierement avantageuse, les pieces formant coins 
son realisee en matiere plastique de maniere a les rendre jetable pour des 
5 raisons d'hygiene. Cependant, les materiaux metalliques sont susceptibles 
d'etre utilises. 

On se referera maintenant aux Figures 3 et 4 pour decrire la 
position relative des pieces formant coins et des moyens de liaison 14 
ainsi que leur mode de liaison. La description d^taillee qui va suivre se 

10 rapporte a Tune des piece formant coins 10 reliee a la branche 13 des 
moyens de liaison 14, I'autre piece 12 etant reliee de facon identique a la 
branche 15 des memes moyens de liaison 14. 

On retrouve, sur la Figure 3, la piece formant coin 1 0, vue de face, 
presentant ses deux parois inclinees 20, 22 se rejoignant pour former une 

15 arete 28. Par ailleurs, la piece 10 est reliee a la branche 13 des moyens de 
liaison 14, constitues d'un anneau tronque, par une extremite libre 
recourbee 40 dudit anneau tronque. L'extremite libre recourbee 40 definie 
une ligne moyenne L sensiblement perpendiculaire au plan moyen P defini 
par (edit anneau ; le bout 42 de l'extremite libre 40 etant de forme 

20 cylindrique, I'axe dudit cylindre 6tant sensiblement parallele au plan moyen 
P. En outre, une cavite 44 est menag6e dans la paroi de la base 
triangulaire de la piece formant coin 10. Cette cavite 44 comporte une 
portion de fond dont la forme est complementaire du bout 42 de l'extremite 
libre 40 et une portion debouchant a I'exterieur de la piece 10, les deux 

25 portions etant separees par un etranglement de facon que le. bout 42 
puisse etre introduit a force dans la cavite 44. Selon un mode preferentiel 
de mise en ceuvre de I'invention, la pfece formant coin 10 est montee en 
position fixe sur I'extr6mite libre recourb§e 40. 

Cependant, selon un autre mode pr6f6rentiel, les dimensions de la 

30 forme de la portion de fond de la cavit6 44 sont superieures aux 
dimensions du bout 42 et ainsi, la piece formant coin est mohtee mobile 
sur l'extremite libre recourbee 40. L'axe de ladite forme complementaire du 
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bout 42, est sensiblement perpendiculaire a I'arete 28 et coupe les 
surfaces des deux parois inclinees 20 et 22. Ainsi, la piece 10 est solidaire 
du bout 42 et est partiellement mobile autour de I'axe A dudit bout 42 de 
forme cylindrique selon la fleche circulaire R. 

5 On retrouve sur la Figure 4 la piece formant coin 10, qui est 

articulee sur le bout 42 de I'extremite libre recourbee 40 de facon a pouvoir 
pivoter perpendiculairement au plan P des moyens de liaison 14. 

Ces mode de liaison particulier entre la branche 13 des moyens de 
liaison 14 et la piece formant coin 10 sont nullement limitatif, et tout autre 

10 mode de liaison est susceptible d'etre envisage. 

Le montage de Poutillage conforme a I'invention sera decrit en 
reference a la Figure 5. 

Cette Figure 5 illustre une portion de machoire ou les dents sont 
vues de dessus. La dent D1 presente une cavite proximate 46 a la jonction 

15 avec la dent D2. Cette cavite 46 debouche dans I'espace intedentaire 48 
situee entre D1 et D2. 

On retrouve sur la Figure 5, 1'outillage conforme a I'invention dont 
les deux pieces 10 et 12 sont inserees en regard I'une de I'autre dans 
I'espace interdentaire 48 et comprimees I'une vers I'autre selon les forces 

20 T grace au moyens de liaison 14 dont les branches 13 et 15 ont ete 
6cartees de leur position de repos. De la sorte, les parois inclines 20, 22, 
24, 26 exercent des forces opposees E1 et E2 sur les dents D1 et D2 
tendant a les ecarter I'une de I'autre. 

La hauteur des pieces formant coins 10 et 12 est telle que les 

25 parois inclinees 20, 22, 24, 26, recouvrent les parois en regard des dents 
Diet D2 qui font saillies de la gencive. De la sorte, les parois inclinees 22 
et 26 respectivement des pieces 10 et 12 obstruent partiellement le bord 
de la cavite 46 qui debouche dans I'espace interdentaire 48. En outre, 
I'outillage comprend une bande de film transparent au rayonnement 

30 ultraviolet 50 qui est appliqu6e entre la paroi de la dent D1 et les parois 
inclinees 22 et 26 des pieces 10 et 12 de fa?on a obstruer completement le 
bord de la cavite 46 qui d6bouche dans I'espace interdentaire 48. La 
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bande de film transparent 50 est coincee par les pieces formant coins qui 
exercent une pression sur la bande contre les parois de dent. 

Ainsi, le bord de la cavite 46 qui debouche dans I'espace 
interdentaire 48 etant totalement obstrue, ladite cavite est susceptible 

5 d'etre obturee par un materiau composite dont la reaction de reticulation 
est initiee par des moyens ultraviolets. Le facqnnage de la paroi de dents 
D1 correspondant a un evidement dO a la cavitt est, de la sorte, realist in 
situ par moulage, les parois inclinees 22, 26 et la bande de film 50 formant 
coffrage. Le durcissement du materiau composite est, au moins 

10 partiellement, effectue avec les moyens ultraviolets, I'oiitillage etant monte 
entre les dents. Le rayonnement ultraviolet traverse la bande de film 50 et 
agit sur une plus grande surface de materiau composite que ne le 
permettrait une bande de film opaque, du type bande metallique utilisee 
conformement a Tart anterieur. 

15 On obtient ainsi, une dent D1 reconstitute, presentant des formes 

anatomiques proches de celles qu'elle avait avant que la cavite ne se 
creuse. De plus, la dent D1 est reconstitute tout en maintenant un espace 
entre les deux dents D1 et D2 du a I'ecartement provoque par la 
compression des deux pieces formant coins selon les forces T. De la sorte, 

20 lorsque I'outillage est retire, les dents D1 et D2 se rapproche Tune de 
I'autre pour retrouver leur position initiate et les parois en regard dont Tune 
est reconstitute par le materiau composite viennent en contact, ce qui 
permet de combler I'espace interdentaire qui, in'rtialement, avant le 
creusement de la cavite, etait obstrue par les portions de dent originelle. 

25 On comprend que la geometrie des espaces interdentaires qui 

varie sensiblement est determinee par la position, sur la gencive, des 
dents concerntes. Ainsi, on prevoit une serie d'outillages, dont les pieces 
formant coins prtsentent des parois inclintes dont la surface est non plane 
et adaptee a chaque espace interdentaire de facon a epouser le mieux 

30 possible la surface des parois de dent en regard concernees. Par ailleurs, 
I'extremite aigue des pieces formant coins, presente un renflement a la 
base pour respecter la forme de I'espace interdentaire qui est dtfini par la 
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geometrie des dents. Celles-ci sont espacees Tune de I'autre au niveau de 
la gencive et s'evasent pour faire contact dans leur partie superieure, 
lorsqu'elles ne sont pas endommagees. 
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REVENDICATIONS 

1. Outillage destine aux soins dentaires et notamment pour 
5 combler les cavites dont le bord debouche dans I'espace interdentaire, 

ledit espace interdentaires etant defini par les parois en regard I'une de 
I'autre de deux dents contigues, delimite a sa base par la gencive et sur 
les deux cotes par les deux plans moyens lateraux definis par les parois 
laterales desdites deux dents, caracterise en ce qu'il comprend : 

10 -deux pieces formant coins (10, 12) sensiblement identiques, 

presentant chacune, une premiere extremite aigue (16, 18) definie par 
deux parois inclinees (20, 22 et 24, 26) I'une par rapport a I'autre et se 
rejoignant pour former une arete (28, 30) ; et, 

- des moyens de liaison et de deplacement (14), qui relient 

15 lesdites deux pieces (10, 12) par leur deuxieme extremite (17, 19) 
opposee a ladite premiere extremite (16, 18) de facon que les premieres 
extremites (16, 18) desdites deux pieces (10, 12) soient en regard I'une de 
I'autre, lesdites aretes (28, 30) desdites pieces etant sensiblement 
paralleles entre elles, et qui sont susceptibles d'entralner lesdites deux 

20 pieces (10, 12) I'une vers I'autre lorsqu'elle sont situees de chaque cote 
de I'espace interdentaire (48), pour les inserer a force dans I'espace 
interdentaire (48), par quoi lesdites pieces (10, 12) forment des parois 
dont la forme epouse sensiblement la forme des surfaces desdites parois 
en regard desdites deux dents (D1 , D2) et obstruent au moins une partie 

25 du bord de la cavite (46) qui debouche dans ledit espace interdentaire 
(48). 

2. Outillage destine aux soins dentaires selon la revendication 1 , 
caracterise en ce qu'il comprend en outre une bande de film (50) 
transparent au rayonnement ultraviolet susceptible d'etre appliquee dans 

30 I'espace interdentaire (48) entre les dents (D1 , D2) et lesdites deux pieces 
formant coins (10, 12) de facon a obstruer le bord de la cavite (46) qui 
debouche dans I'espace interdentaire (48). 
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3. Outillage destine aux soins dentaires selon la revendication 1 
ou 2, caracterise en ce que chaque piece formant coin (10, 12) presente 
des parois inclinees dont la surface est non plane. 

4. Outillage destine aux soins dentaires selon I'une quelconque 
5 des revendications 1 a 3, caracterise en ce que chaque piece formant 

coin presente des parois inclinees (20, 22 et 24, 26) dont la surface 
presente un point extremum perpendiculairement a ladite paroi. 

5. Outillage destine aux soins dentaires selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que chaque piece formant 

10 coin (10, 12) comporte une portion substantielle presentant une forme 
sensiblement prismatique droite a base triangulaire. 

6. Outillage destine aux soins dentaires selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 5, caracterise en ce que chaque piece formant 
coin comporte une portion substantielle presentant une forme 

1 5 sensiblement prismatique droite a base triangulaire isocele. 

7. Outillage destine aux soins dentaires selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 6, caracterise en ce que chaque piece formant 
coin (10, 12) presente une hauteur, parallelement a ladite arete (28, 30), 
equivalents a la hauteur des portions de dents (D1, D2) faisant saillies de 

20 la gencive. 

8. Outillage destine aux soins dentaires selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 7, caracterise en ce que chaque piece formant 
coin (10, 12) presente des dimensions telles que le segment defini par la 
portion de bissectrice coupant le cote oppose a ladite extremite aigue (16, 

25 18) presente une longueur superieure a la demi-longueur separant lesdits 
deux cotes de I'espace interdentaire (48). 

9. Outillage destine aux soins dentaires selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 8, caracterise en ce que lesdites deux parois (20, 
22 et 24, 26) sont inclinees I'une par rapport a I'autre pour former une 

30 extremite aigue (16, 18) presentant un angle moyen compris entre 30 et 
60°. 
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10. Outillage destine aux soins dentaires selon Tune quelconque 
des revendications 1 a 9, caracterise en ce que lesdits moyens de liaison 
et de deplacement (14) comprennent des moyens elastiquement 
deformables qui tendent a deplacer Tune vers I'autre lesdites pieces 

5 formant coins (1 0, 1 2) lorsqu'elles sont ecartees Tune de I'autre. 

1 1 . Outillage destine aux soins dentaires selon Tune quelconque 
des revendications 1 a 10, caracterise en ce que lesdits moyens de liaison 
et de deplacement (14) sont constitues d'un anneau tronque dont les 
extremites libres (13, 15) sont reliees chacune & une pieces formant coin 

10 (10, 12). 

12. Outillage destine aux soins dentaires selon la revendication 
1 1 , caracterise en ce que lesdites extremites libres (13, 15) dudit anneau 
tronque sont reliees a la partie superieure desdites pieces formant coins 
de facon que le plan moyen dudit anneau (14) soit sensiblement 

1 5 perpendiculaire a leurs aretes (28, 30). 

13. Outillage destine aux soins dentaires selon Tune quelconque 
des revendications 1 a 12, caracterise en ce que lesdits moyens de liaison 
et de deplacement (14) sont realises en acier inoxydable. 
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54. Dental Separating Ring 



57. The invention relates to a tool aimed at dental care, more 
precisely to fill the cavities whose edge leads into the interdental 
space. 

The two facing sides of two adjacent teeth delimit this interdental 
space. 

This space is delimited at its base by the gengiva and on both sides 
by two lateral medium planes defined by the lateral sides of the said 
two teeth. 

The tool consists of: two virtually identical parts forming an angle 
(10, 12), each part featuring a sharp extremity (16, 18) delimited 
by two sides (20, 22 and 24, 26) slanted in relation to each other 
and joining to form a ridge (28, 30) and also means of linking and 
movement (14) that link the two parts mentioned (10, 12). 

These two parts mentioned (10, 12) are linked by their other 
extremity (17, 19) opposed to the said first extremity (16, 18) so 
that the first extremities (16, 18) of the two parts mentioned (10, 
12) are facing each other. 



